L-Delaval

DelLaval Optimat™
Besser futtern mit weniger Zeiteinsatz.
Unsere Kunden berichten.




Optimat™ — Familie Baldauf

Durch Automatisierung zu mehr
Milchleistung und mehr Zeit fur die
Familie

Familie Baldauf, 87509 Immenstadt

Auf dem Familienbetrieb von Familie ein neuer Milchviehstall, der den Anbindestall kurzerhand zur Werkstatt
Baldauf war im Jahr 2014 noch modernsten Standards der Melk- umfunktioniert. Mit dem Schritt in die
mehr Trubel als ohnehin schon auf und Futterungstechnik gerecht wird. Automatisierung hat sich Herr Baldauf
dem belebten Ferienbetrieb vor Hier fehlt es dem flr das Allg4u fur seine Familie vorwiegend mehr
dem traumhaften Bergpanorama so charakteristischen Braunvieh Unabhéngigkeit gewiinscht — Wie er
der bayrischen Voralpen. Nach auch in Bezug auf Kuhkomfort nun erzahlt, sind seine Erwartungen
sechs Monaten Bauzeit entstand an nichts, und so wurde der alte voll und ganz erfllt worden.

Betriebskennzahlen

Betriebsform - Familienbetrieb
- Ferienhof
Landwirtschaftliche 62 ha
Nutzflache
Anzahl Milchkiihe 60
Jungvieh 50
Arbeitskrifte 4
Herdenrasse Braunvieh
Melksystem VMS
Kuhverkehrsform FeedFirst
Anzahl Melkungen /Kuh/ 2,8
Tag
Milch/Kuh/Jahr 8.200 |
Fett 4,30%
EiweiBB 3,75%

Optimat™

System - Verteilwagen
RA135 Premium
(3,2 m?) mit
Kraftfutterdosierer
- Mixer VSM 10 mit
Férderband
(12 m2?)
Installationsdatum November 2014
Futter/Tag 25t
Fitterungsstrategie TMR (Totale Misch-
ration)
Anzahl Komponenten 3

Anzahl Futtervorlagen/ 6
Tag/Gruppe
Anzahl Mischungen/Tag 1

Anzahl Rezepte 1
Anzahl Gruppen 1




Im Gesprach mit Bernhard Baldauf:

Warum haben Sie sich fiir

die automatische Fiitterung
entschieden?

Unserer Familie ist Flexibilitat und
Freiheit sehr wichtig. Wir wollten mit
dem Neubau und der Umstellung auf
die Automatisierung sowohl im Melk—
als auch im Futterungsbereich unsere
Unabhangigkeit aufwerten und uns auf
das System verlassen kdnnen. Diese
Integration war auch entscheidend.

Wir wollen unabhéngig bleiben.

Arbeitserleichterung und weniger Arbeits-
krafteeinsatz waren die wichtigsten
Grinde fir die Entscheidung, weil die
FUtterung immer eine riesige Arbeit
war. Auch bei weniger Kiihen hatte ich
mich fUr dieses System entschieden,
weil ich davon Uberzeugt bin.

Haben sich die Kiihe schnell an die
automatische Fiitterung gew6hnt?
Vorher waren die Kiihe in einem
Anbindestall, jetzt werden sie vom
Melkroboter gemolken und mit dem
Optimat gefiittert — eine extremere
Umstellung kann es fir die Kiihe nicht
geben. Es hat uns sehr begeistert,

wie schnell sich die Kihe an die
Umstellung gewdhnt haben, denn das
h&tten wir nicht fir mdglich gehalten. In
den ersten 14 Tagen haben wir intensiv
mit den Kihen gearbeitet, um sie daran
zu gewdhnen und dann ist es fast
schon von alleine gelaufen.

Hat sich lhr Arbeitsalltag im
Vergleich zu vorher sehr verandert?
Der Unterschied zu vorher ist
unglaublich groB. Ich war schon
immer pflicht- und zeitbewusst und
mir war es immer wichtig, gleiche
Stallzeiten einzuhalten. Das ist jetzt
einfacher, jetzt kdnnen wir locker bis
18 Uhr unterwegs sein, der Stall ist
dann schnell gemacht und wir haben
mehr Zeit um nachmittags und abends
Zeit mit Familie und Freunden zu
verbringen. Die Arbeitszeit ist weniger
geworden — damals haben wir bei

40 Kiihen morgens und abends 2,5
Stunden im Stall gearbeitet und jetzt
sind wir nach einer Stunde fertig.
Auch die Arbeitsanstrengung hat sich
verandert, denn das Futtern dbernimmt
der Optimat und das Anschieben des
Futters der Futterschieber unter dem
Wagen.

Wie sieht lhre téagliche Arbeit in
Bezug auf die Fiitterung aus?
Zuerst schaue ich morgens auf die
Mischeranzeige und sehe, ob da

alles gut gelaufen ist. Vormittags
befiille ich dann den Mischer, denn
einmal taglich muss der Mischer vom
Schlepper mit der Grassilage aus
dem Fahrsilo beladen werden. Das ist
auch schon die mihsamste Arbeit fir
uns. Ich schaue mir téglich an, ob die
Mischungen gut gemischt sind und ob
das Futter gut aussieht. Abends prtife
ich, ob noch viel Futter da ist. Wenn
nein, mache ich noch eine manuelle
Sonderfahrt damit gentigend Futter
fur die Nacht vorliegt. Wenn ja, ist
keine zusatzliche Fahrt mehr ndétig.
Programmiert wird nur, wenn ein neues
Silo angebrochen wird. Dann stellen
wir mit dem Futterberater die neuen
Mischungen zusammen.

Wir haben mehr Zeit, um nach-
mittags und abends diese mit
der Familie und Freunden zu
verbringen.

Auch das nimmt kaum Zeit in Anspruch
und die Technik ist sehr simpel. Es
reicht aus, wenn wir den Futtertisch
einmal wochentlich sdubern, weil kaum
Futterreste Ubrig bleiben. Dann lassen
wir eine Futterung aus, damit die Kihe
alles auffressen und die Reste kommen
auf den Mist.

Wie fiittern Sie lhre Kiihe heute?
Derzeit futtern wir mit den drei
Futterkomponenten Mais, Grassilage
und Kraftfutter, aber ich ziehe auch
noch als vierte Komponente Biertreber
in Erwégung. Alles wird etwa 20
Minuten im Mixer gemischt und damit
futtern wir taglich eine Mischung fiir die
Milchkihe. Das sind am Tag

2,51, die in sechs Fahrten an die
Gruppe verfuttert werden, jede Fahrt
dauert nur 12 Minuten. Die erste
Futtervorlage ist um 5 Uhr morgens
und dann in regelmé&Bigen Absténden
wéhrend des Tages bis zur letzten Fahrt
abends um 21 Uhr. Ich mo6chte, dass
die Kiihe nachts eine Ruhezeit haben.
Kraftfutter wird nochmal zusétzlich
gefittert, d.h. in die Mischration 20-25
Liter und dann bekommen die Kiihe
das restliche Kraftfutter Gber das VMS
beim Melken, maximal 6 kg.

Hat sich die Milchleistung und
Milchqualitat mit der automatischen
Fiitterung verandert?

Wir konnten schon einige Zeit nach der
Umstellung auf die Automatisierung
Verénderungen sowohl in der
Milchleistung, der Milchqualitat und
der Tiergesundheit feststellen. Die
Kihe liefern mehr Milch, die Fett-

und EiweiBwerte der Milch haben

sich schon um 0,2 verbessert und

wir haben weniger euterkranke Tiere
und weniger Zellen. Beim Optimat ist
positiv, dass wir jetzt regelmaBiger
und gleichmé&Biger Flttern kénnen
und die Kiihe auBerdem durch die
haufige Futtervorlage deutlich mehr
als vorher fressen. AuBerdem fressen
sie dadurch nur noch frisches und kein
altes Futter mehr, weil kaum Reste
Ubrig bleiben. Das ist auch unser Ziel:
Hohere Futteraufnahme und gréBere
Grundfutterleistung.

Unsere Ziele sind eine héhere
Futteraufnahme, gréBere

Grundfutterleistung und eine
Milchleistung von 9000 Litern.

Was sind lhre Betriebsziele?

Unser néchstes Ziel ist es, unsere
Milchleistung auf die angestrebten
9000 Liter zu bekommen. Wir sind auf
einem guten Weg. Dazu Uberlegen

wir schon l&nger in den Biobereich

zu wechseln. Ich denke, wir sind
momentan flr die nachsten 10-15
Jahre geristet und was danach kommt
weil3 niemand, dazu ist im letzten Jahr
zu viel passiert.



Optimat™ — Familie Boning

Mit groBBen Schritten
In Richtung Zukunft

Familie Boning, 37136 Landolfshausen

Familie nun vor einem hochmodernen
Milchviehstall, der mit drei VMS
Melkrobotern und einem Optimat™
Fltterungssystem ausgestattet ist und
auch die Zahl der Milchklhe hat sich
bereits mehr als vervierfacht. Und noch
ist die Entwicklung des Betriebs lange
nicht abgeschlossen.

Auf dem Betrieb von Familie Boning
im niedersachsischen Landolfshausen
packt die ganze Familie mit an.

Zwei der drei S6hne von Hartmut
Bdning wollen den Hof weiterfliihren

— deshalb war klar, dass sich der
vorhandene Milchviehbetrieb mit

80 Kuhen weiterentwickeln musste.
Nach der langen Bauphase steht die

Betriebskennzahlen

Betriebsform

Landwirtschaftliche

Nutzflache

Anzahl Milchkiihe

Arbeitskrafte

Herdenrasse

Melksystem

Kuhverkehrsform

- Familienbetrieb
- Biogasanlage
250 ha

260

4

Schwarzbunt
Rotvieh
Jersey

3 VMS
FeedFirst

Anzahl Melkungen / 2,6

Kuh/Tag
Milch/Kuh/Jahr

Fett

Eiwei3

System

Installations-
datum

Futter/Tag

Fitterungs-
strategie

Anzahl
Komponenten
Anzahl
Futtervorlagen/
Tag/Gruppe
Anzahl
Mischungen/Tag
Anzahl Rezepte

Anzahl Gruppen

8.3001|
4,14%
3,52%

Optimat™ Master

- 2 Verteilwagen RA135
Premium (3,2 m?3) mit
Kontaktschieber

- Mixer VSM aus Optisteel
mit Forderband (8 m3)

- 4 Befiilltische ORB (heavy
duty) horizontal (24 m3)

- DelPro-Anbindung

« Mineralfutterdosierer

- Feuchtkomponenten-
futterdosierer

Juli 2014

10t

TMR (Totale Mischration)
8

4

2
2

3



Im Gesprach mit Hartmut Boning:

Warum haben Sie sich fiir die
Automatisierung entschieden?

Zwei meiner drei S6hne mochten in
der Landwirtschaft weitermachen, also
musste etwas passieren, um uns flr
die Zukunft zu risten. Der Hauptgrund
war die Arbeitserleichterung. Ich
muss jetzt nicht mehr jeden Morgen
um 5 Uhr im Stall stehen. Weil wir
stark aufstocken wollten, hatten wir
mit externen Arbeitskraften arbeiten
missen. Durch die Automatisierung
bleibt die Arbeit in der Familie.

Die Ferniiberwachung der
Anlage gibt mir ein sicheres
Gefiihl.

AuBerdem kann ich mich auf den
Roboter verlassen, er macht sein Ding
und hat nie schlechte Laune oder
wird krank. Ein groBer Vorteil ist die
regelmaBige Futtervorlage, das Futter
ist so immer frisch.

Warum fiel die Wahl auf den DeLaval
Optimat™?

Das Optimat-System ist mit

dem automatischen Melksystem
kompatibel, deshalb haben wir

uns fir das Komplettsystem von
DelLaval entschieden. Wir kbnnen die
Tiergruppen beibehalten und missen
nicht alles umprogrammieren, wenn
Gruppen geandert werden. AuBerdem
sehen wir einen groBen Vorteil im
FeedFirst-System, denn jetzt gehen nie
alle Kihe gleichzeitig zum Futtertisch
oder zum Melken. Dass unser DelLaval
Agrardienst vor der Hausttr und
schnell zu erreichen ist, gibt uns zudem
ein sicheres Gefuhl.

Was war lhnen bei der Planung vom
Optimat™ wichtig?

Ich bin froh, dass bei der Planung auch
meinem Wunsch nach einem speziellen
Einstreuwagen nachgekommen werden
konnte. Jetzt habe ich einen zweiten
identischen Verteilwagen, der Uber
eine weitere Schienenbahn oberhalb
der Boxen fahrt und neues Stroh
einstreut. In der Anschaffung war das
etwas teurer aber ich denke, dass sich
das Uber die Zeit lohnt und es auch

fUr die Klihe besser ist, weil es den
Kuhverkehr nicht durcheinander bringt.

Haben Sie sich schnell an die
automatische Fiitterung gew6hnt?
Die Umstellung beim Melken und

Fittern war fir Mensch und Tier sehr
groB, aber das hat erstaunlich gut
geklappt. Ich schlief in den ersten
N&chten unruhiger, aber wir haben uns
zu viele Gedanken vorher gemacht.
Das Melken haben die Kihe innerhalb
von einer Woche begriffen, das Fulttern
ging noch schneller. Sie wissen ganz
genau wann sie an der Reihe sind. Die
Kihe, die in der nachsten Stunde zum
Melken missen, stehen auf und gehen
zum Fressen. Der Mensch denkt zu viel
und Kihe denken nicht. Kiihe gehen
einfach dahin, weil es leckeres Futter
gibt.

Wie fiittern Sie lhre Kiihe heute?
Zurzeit haben wir die 250 Milchkihe in
drei Gruppen mit je einem Melkroboter
eingeteilt. Eins ist eine frischmelkende
Gruppe und zwei sind altmelkende
Gruppen. Jede Gruppe erhalt téglich
vier Futterungen, die gleichmaBig rund
um die Uhr verteilt werden. Ich flittere
auch nachts, weil ich die Erfahrung
gemacht habe, dass die Tiere nachts
mehr fressen. Zurzeit futtere ich acht
Futterkomponenten und das sind
Gras, Mais, Stroh, Brechschnitzel,
Biertreber, zwei Sorten Kraftfutter und
Mineralfutter. Die Rezepte variieren
zwischen den Gruppen, so dass jede
Kuh das fressen kann, was gut fir sie
ist.

Der Mensch denkt zu viel und
Kiihe denken nicht. Kiihe
gehen einfach dahin, weil es
leckeres Futter gibt.

Wie sieht lhre tagliche Arbeit in
Bezug auf die Fiitterung aus?

Im Grunde besteht unsere Arbeit
jetzt nicht mehr aus Fittern,

sondern nur aus der Vorbereitung,
Uberwachung und S&uberung.
Fittern macht der Optimat von
alleine. Morgens prift der Erste im
Buro, ob es Aktivitdtsmeldungen oder
Auffalligkeiten gibt. Wir arbeiten mit
der Software DelPro fir Melken und
Fltterung und darin lasst sich leicht
bei der Futterung nachschauen, ob
alles gemacht wurde. Die Befllltische
werden jeden Vormittag gefullt,

aber die sind auch so ausgelegt,
dass ich fur zwei Tage hinkommen
koénnte. Die Futtertische werden
einmal die Woche gereinigt. In der
Woche sind das héchstens zwei
Schubkarren. Die Zeit flr die Futterung
ist im Vergleich zu vorher minimal,

da waren es zwei Mischwagen

am Tag mit jeweils einer Stunde.
Heute bin ich mit Siloaufdecken

und Beflllen der Befllltische eine
Stunde am Tag beschéftigt. Die
Uberprifung der Fiitterung und des
Futters lauft nebenbei und durch die
Ferniberwachung der Anlage erhalte
ich Alarmmeldungen direkt auf mein
Smartphone.

Der Roboter macht sein Ding
und hat nie schlechte Laune
oder wird krank.

Hat sich die Milchleistung und
Milchqualitat nach der Umstellung
geandert?

Durch die regelméaBige Futtervorlage
und das immer frische Futter
fressen die Tiere jetzt viel

mehr. Dadurch steigt auch die
durchschnittliche Milchleistung der
KlUhe an, genauso wie der Fett- und
EiweiBgehalt der Milch. Ich konnte
seit der Umstellung kaum noch
Verdauungsprobleme feststellen.

Was sind lhre Betriebsziele?

Wir sind noch in der Aufstockungs-
phase, denn in den nachsten Jahren
wollen wir den Stall um noch eine
weitere Kuhgruppe mit einem VMS
erweitern. Der Optimat wurde damals
schon direkt so geplant, dass hier
die Futterung auch gesichert ist. Der
Anbau grenzt dann an die bisher freie
Seite des zweiten Futtertisches. Wir
haben schon damals zukunftsorientiert
geplant, um uns in einigen Bereichen
noch Freiheiten zu lassen.



Optimat™ — Agrozuchtfarm Breitenau e.G.

Die weltweit groB3te Optimat™ Anlage
Agrozuchtfarm Breitenau e.G.
09569 Oederan

Der Vorstand der Agrozuchtfarm
Breitenau im mittelsachsischen
Oederan hat viel gewagt — und auch
viel gewonnen. Seit 2007 wurde an
der Uberlegung fiir den Betriebszweig
Rinderproduktion einen zentralen
neuen Stall zu bauen gearbeitet — fast
funf Jahre spéter werden die 620
Milchkiihe an 8 VMS Melkrobotern
vollautomatisch gemolken und Uber
1200 Tiere mit dem automatischen
Futterungssystem Optimat™

leistungsorientiert geflittert. Bis heute
ist die imposante Anlage die gréBte
Optimat™-Anlage von DelLaval
weltweit und macht die Agrozuchtfarm
zu einem viel besuchten sowie
bestaunten Vorzeigebetrieb. Der
Herdenmanager Jens Braune sieht
zufrieden auf die Entscheidung fur die
automatische Futterung zurlick und
berichtet von den vielen Vorteilen des
Systems.

Betriebskennzahlen

Betriebsform

Landwirtschaftliche

Nutzflache

Anzahl Milchkiihe

Jungvieh

- Agrargenossenschaft

1550 ha

620
750

Arbeitskrifte - gesamt 40
Rinderprod. 10

Herdenrasse

Melksystem

Kuhverkehrsform

Schwarzbunt
8 VMS
FeedFirst

Anzahl Melkungen / 2,6

Kuh/Tag
Liter/VMS

Kiihe/VMS
Milch/Kuh/Jahr
Fett

EiweiB3

System

Installations-
datum

Futter/Tag

Fiitterungs-
strategie

Anzahl
Komponenten
Anzahl der
Futtervorlagen/
Tag/Gruppe
Anzahl der
Mischungen/Tag
Anzahl Rezepte

Anzahl Gruppen

2.2001
67
10.300 |
3,85 %
3,50 %

= Optimat™ Master
. i -

- 2 Verteilwagen RA135
Premium (3,7 m3) mit
Kontaktschieber

- Mixer VSM mit Forder-
band und zwei
Ausgangen (8 m?3)

- 3 Befiilltische ORB (heavy
duty), hochgestellt, (42 m3)

- DelPro-Anbindung

+ 4 Mineralfutterdosierer
(3801)

- Feuchtkomponenten-
futterdosierer

Januar 2012

30t
TMR (Totale Mischration)

11

Milchkiihe: 14; Trocken-
steher: 3; Jungvieh bis 10
Monate: 2; iiber 10 Monate: 3

39

7

Milchviehstall: 4; Jungvieh
und Trockensteher: 7



Im Gesprach mit Jens Braune:

Warum haben Sie sich fiir die
Automatisierung entschieden?

Der Hauptgrund war fir uns die
Arbeitskraftesituation, weil es
zunehmend schwieriger wird Personal
fir uns zu finden. Weil wir auch

in Zukunft keine Anderung darin
erwarten, haben wir uns schnell fur
automatisches Melken von DelLaval
entschieden. Uns hat besonders

an dem System der gelenkte
Kuhverkehr mit den vielen kleinen
Gruppen imponiert. Wir haben in
Schweden einen Delaval Betrieb
mit einer passenden automatischen
Fltterungsanlage besichtigt. Uns hat
die Integration der beiden Systeme
so Uberzeugt, dass wir uns fir den
Optimat von DelLaval entschieden
haben.

Wir kénnen gezielter fiittern
und auf die Bedilirfnisse der
Kiihe besser eingehen.

Was war lhnen bei der Planung der
Anlage besonders wichtig?

Wichtig war fir uns, dass wir mit der
Futteranlage in zwei Stallen futtern
wollten. Wir waren bei der Planung

so flexibel, dass das mdglich war. Die
zentrale Futterkliche mit dem Mischer
und den Befilltischen haben wir in
den Altbau integriert. Am Mischer sind
zwei Foérderbé&nder angeschlossen,
eins fuhrt zum Verteilwagen, der das
Jungvieh im Altgeb&ude fluttert und
das andere fiihrt zum Verteilwagen, der
dann Uber eine Schiene tber den Hof
zum neuen Stall féhrt.

Wie sind Sie mit dem neuen System
zurecht gekommen?

An die Futterung haben sich die Tiere
schneller gewohnt, hier hatten wir
Menschen mehr mit der Umstellung
zu tun. Auch fir DelLaval war diese
Installation etwas Besonderes,

denn bis dato wurde weltweit

noch keine groBere automatische
Fltterungsanlage installiert. Daher
waren einige Probleme am Anfang
unausweichlich, die wir durch die
Unterstitzung von DelLaval und den
Produktentwicklern gemeinsam gut
bewaéltigt haben. Vor allen Dingen
haben wir daraus zusammen das
System optimieren kdnnen.

Wie fiittern Sie lhre Kiihe heute?
Der Optimat arbeitet rund um die Uhr,
denn insgesamt machen wir taglich 39
Mischungen, mit denen wir Milchvieh
und Jungvieh in beiden Stallen futtern.
Die gréBten Gruppen bekommen 14x
Futter am Tag, das sind insgesamt
300 Kihe. Momentan haben wir
sieben verschiedene Rezepte im
Programm hinterlegt, so dass wir die
Tiere bedirfnisgerecht futtern kdnnen.
Jede Gruppe bekommt ein eigenes
Rezept, vom Kalb bis zur Milchkuh,
kleine und groBe Jungrinder. Einmal
im Monat untersuchen wir mit einem
Futterberater das Futter und passen
die Rezepte an. Wir flittern derzeit 11
Komponenten, die wir nach einem
bestimmten System mischen. Als
erstes kommt Stroh in den Mischer, der
mit Grassilage verriihrt wird und dann
kommen die Kraftfutterkomponenten
dazu, dann Maissilage und dann je
nach Feuchtigkeit des Grundfutters
noch Wasser, weil Kiihe besser
fressen wenn das Futter feucht ist. Die
Futterbeladung dauert in einer groBen
Gruppe ca. 20 Minuten und 3 Minuten
wird das Futter nachgemischt.

Ich sehe Kiihe wie Formel1-
Motoren, die immer auf dem
héchsten Level laufen.

Wie sieht lhre Arbeit in Bezug auf die
Fiitterung aus?

Wir haben einen Fltterungsmeister
auf unserem Betrieb, der sich um die
Futterung aller Tiere kimmert und
den Optimat betreut. Seine Aufgaben
umfassen die Befillung der Anlage,
ihre Pflege und Einstreuarbeiten.
AuBerdem beobachtet er das
Fressverhalten und kann einzelne
Fuhren erhdéhen oder absenken.

Das Zusammenstellen der Rezepte
verwalte ich selber vom PC aus, aber
das geht sehr schnell. Die Befllltische
missen zweimal taglich mit Gras,
Mais und Stroh geflllt werden, weil
das die groBten Komponenten in den
Mischungen sind. Die kleinen Behalter
wie Schrot flllt er alle drei Tage auf.
Einmal nachmittags werden dann alle
Reste zusammengefahren und der
Futtertisch gesdubert.

Hat sich die Milchleistung und
Milchqualitat nach der Umstellung
geandert?

Wir konnten die Milchleistung seit
dem Neubau von 9.300 | auf

10.300 | steigern, das ist schon ein
groBer Erfolg. Das Zusammenspiel von
Grundfutter, frischem Futter und der
automatischen Fltterung haben einen
groBen Einfluss darauf gehabt. Ich
sehe Kliihe wie Formel1-Motoren, die
immer auf dem hdchsten Level laufen
und umkippen, wenn eine Komponente
nicht stimmt.

Wir konnten die Milchleistung
auf 10.300 Liter steigern.

Es muss alles stimmen, sonst wird

die Kuh krank. Wir sind schon sehr

gut mit unserer Milchleistung, aber
das Potential der Kiihe ist noch viel
hoher. Die Futtereffektivitat ist besser
geworden, weil die Kiihe deutlich mehr
fressen als vorher und weniger Ubrig
bleibt. Auch die unterschiedlichen
Futterkomponenten und die speziell
abgestimmten Rezepte kdnnen

wir gezielter futtern und auf die
Bedurfnisse der Kiihe besser eingehen.
AuBerdem haben wir auch gemerkt,
dass sich die Gesundheit der Tiere
insgesamt verbessert hat und wir
weniger Zysten und Euterkrankheiten
feststellen konnten.
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3. Ausgezeichnet

2. Sehr gut

1. Gut



Optimat™ Plus

Optimat™ Master

Optimat™

Optimat™ als halbautomatische Losung
sorgt fiir automatische Mischung

und Zuteilung der Mischung. Die
Futterkomponenten werden mit Zange
oder Frontlader in den Mischer geladen.
Dieser Automationsschritt entlastet

Sie bereits von den Verteilarbeiten

und gibt Zugang zu allen Vorteilen der
automatischen Futtervorlage.

Optimat™ Plus

Hierbei werden die Grundfutter-
komponenten manuell in den
Stationarmischer geladen,

wahrend alle Kraftfutter— und
Mineralstoffkomponenten automatisch
nach Rezept geladen werden. Das
System sorgt flir das Mischen und
Verteilen der Ration durch den
Verteilwagen.

Optimat™ Master

Die maximale Ausbaustufe ermdéglicht
vollautomatisches Laden, Mischen und
Verteilen und - wenn gewtinscht - auch
noch volle Anbindung an das DelPro™
Herdenmanagementsystem.
Optimat™ Master erlaubt das

Anlegen von Rezepten, Gruppen und
Mischplanen. Zu den gewtnschten
Zeiten wird der stationdre Mischer mit
Grund- und Kraftfutter geladen, um
eines der vielen méglichen Rezepte

zu laden. Sie missen dabei nur

daflrr sorgen, dass Beflltische und
Silos gefillt sind. Ihr Arbeitstag wird
flexibler, da Sie das Nachmischen dann
erledigen, wann es Ihnen passt.



Optimat™ — Familie Débbelt-Lepping

Automatische Futterung

fur erstklassige Fleischqualitat!
Familie Dobbelt-Lepping

48703 Stadtlohn

Familie Débbelt-Lepping aus dem Fltterung erstklassig sein muss, um gesetzt hat und positiv Uber seine
Minsterland hat 2014 ihren Betrieb héchste Fleischqualitét zu sichern. Erfahrungen berichten kann

um den Betriebszweig Bullenmast Neben anderen Griinden war dies

erweitert. Die Wahl fiel in Absprache ausschlaggebend fir das automatische

mit dem Direktvermarkter, der sich auf Futterungssystem, das die Futterung

die Erzeugung von Qualitatsfleisch der bis zu 350 Bullen in den beiden

fir Restaurants und Hotels neugebauten Stéllen Gbernehmen

spezialisiert hat, auf die franzésische soll. Bislang ist der Betrieb der

Fleischrinderrasse Limousin. einzige Bullenmastbetrieb, der auf die

Dadurch war auch klar, dass die automatische Futterung von DelLaval

Betriebskennzahlen

Betriebsform + Bullenmast
- Sauenhaltung
- Biogas
Landwirtschaftliche 100 ha
Nutzflache

Anzahl Mastbullen 350
Zuchtsauen 180

Arbeitskrifte 4

Herdenrasse Limousin

Optimat™ Master

System - Verteilwagen RA135
Premium (3,2 m3) mit
Kontaktschiene

- Mixer VSM (8 m3)

- Futterschieber

- 4 Befiilltische ORB
heavy duty (Ladnge 6 m,
24 m?d)

- 3 Mineralfutterdosierer
OMD (380 1)

- DelPro-Anbindung

Installationsdatum November 2014
Futter/Tag 10t

Fitterungsstrategie TMR (Totale Mischration)
Anzahl 9

Komponenten

Anzahl 3
Futtervorlagen/Tag/
Gruppe

Anzahl 15
Mischungen/Tag
Anzahl Rezepte 3

Anzahl Gruppen 5




Im Gesprach mit Benedikt
Débbelt-Lepping:

Warum haben Sie sich fiir

die automatische Fltterung
entschieden?

Der Hauptgrund war, dass wir uns

bei dem Neubau komplett neu
ausstatten mussten. Wir hatten

vor der Bullenmast kein Milchvieh

und somit konnten wir auf kein
vorhandenes Fltterungssystem
zurlickgreifen. AuBerdem haben auch
arbeitswirtschaftliche Punkte eine Rolle
gespielt. Um eine optimale Fitterung
zu gewabhrleisen, sollte man mdglichst
zur gleichen Zeiten flittern, was durch
die automatische Fltterung am besten
umsetzbar ist. Die Futteraufnahme und
die Futtereffizienz sind hoher, weil das
Futter immer frisch vorgelegt wird.

Beim Optimat hat uns die
Mischeinheit liberzeugt.

Worin sehen Sie den Vorteil des
Optimat™-Systems von Delaval

Uns ist sehr wichtig, den Tieren
jederzeit frisches und homogenes
Futter vorzulegen. Hier hat uns die
zentrale Mischeinheit des Optimat
Master-Systems Uberzeugt. Durch die
Trennung von Misch- und Verteileinheit
ist es zudem mdoglich die Effizienz der
Gesamtanlage zu steigern.

Wie fiittern Sie lhre Bullen?

Wir teilen die Bullen in drei Gruppen
ein: die ersten 6 Wochen sind die
Bullen in der Anfangsmast, dann

3 Monate lang in der Mittelmast

und schlieBlich in der Endmast. Die
Rezepte stellen wir den Bedurfnissen
entsprechend mit dem Futterberater
zusammen. In der Endmast ist

zum Beispiel Mais die gréBte
Komponente, in der Mittelmast Gras.
Das Ziel der Futterung ist Wachstum,
Tiergesundheit und Fleischqualitat.
Momentan flttern wir in den
Mischungen neun Komponenten.

Bei den Mischungen kommt als erstes
Stroh in die Mischung, dann Mais,
dann Mineralfutter und verschiedene
EiweiBtréger, wie Soja und Raps,
Kartoffeln und als letztes Grassilage.
Wir machen 15 Mischungen am Tag.
Die Bullen werden dreimal taglich
geflttert. Zudem féhrt der Verteilwagen
mehrmals t&glich durch die Stélle, um
das Futter nachzuschieben.

Wie sieht lhre tagliche Arbeit in
Bezug auf die Fiitterung aus?

Wir beginnen morgens mit dem
Einsteuen der Bullen. AnschlieBend
werden die Trége gereinigt und

der Verteilwagen beginnt mit der
Futtervorlage. Nach dem Frihsttick
wird der Futtervorrat der Beflltische
Uberprift und bei Bedarf nachgefillt.
Grundsatzlich mochten wir, dass

das Futter in den Befulltischen nicht
langer als eineinhalb Tage lagern, um
Nacherwarmung zu vermeiden. Das
Befiillen der Bunker und die Hygiene

in der Futterkiiche nehmen ca. 45
Minuten in Anspruch. Dazu kommt
noch die Tierkontrolle. Das System ist
flexibel und dadurch wird die Stallarbeit
am Sonntag auf das

Minimalste reduziert, denn der Sonntag
soll der freie Tag der Woche bleiben.
Uber das Ferniiberwachungsprogramm
DelPro habe ich vom Ipad oder
Smartphone aus im Blick, ob die
Mischungen korrekt sind und kann
Rezepte anpassen. Dazu muss ich
nicht unbedingt im Stallblro sein.

Haben sich lhre Erwartungen an das
System erfiillt?

Die Futterung ermdglicht uns die
Flexibilitat, die wir uns erhofft haben.
Auch die Einfachheit

und Zuverlassigkeit des Systems
haben mich Uberzeugt, Hilfskrafte
mussen nur einmal zuschauen, um es
zu verstehen. AuBBerdem braucht

das Futtern und Verteilen weniger
Energie als der Schlepper und
Futtermischwagen.

Der Sonntag soll der freie Tag
in der Woche bleiben.

Das Futterungsystem benétigt zur
Zeit ca. 30 KW um die 15 Mischungen
zu erstellen und verteilen. Auch

unser Vermarkter ist vom System
begeistert, er kommt regelmaBig und
sieht wie sich die Tiere entwickeln.
Super ist auch die Betreuung und

der Service durch Delaval und
unseren Agrardienst, die Montage
und Programmierung hat sehr gut und
schnell geklappt und wir kbnnen uns
auf sie verlassen, falls es zu Problemen
kommt.

Was sind lhre weiteren Plane?

Die Optimat Master-Ausfiihrung
erlaubt den Einsatz von bis zu 24
Komponenten. Aktuell nutzen wir "nur"
9 Komponenten, dadurch sehen wir
hier noch Mdéglichkeiten die Leistung
der Tiere zu steigern und die Futterung
effizienter zu gestalten. Eine weitere
Uberlegung ist es noch mehr kleine
Portionen zu futtern. Da das System
im Moment noch nicht ausgelastet ist
haben wir hier noch freie Kapazitaten.

Die Einfachheit und Zuver-
lassigkeit des Systems haben
mich iiberzeugt.

e T | II'II_:.H..Im
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Optimat™ — Familie Eldracher

Mehr Milch von gesunden Kuhen aus
Biohaltung

Familie Eldracher, 87509 Immenstadt

Andreas Eldracher flihrt gemeinsam Arbeitsbelastung zu verringern, hat Braunviehkiihe seit August 2013

mit seinen Eltern Josef und Franziska sich die Familie dazu entschieden, automatisch mit dem Optimat™
Eldracher den Biobetrieb im Allgau mdglichst viele Aufgaben in der System geflttert und mit einem VMS
als Nebenerwerb. Um den Betrieb Milchviehaltung zu automatisieren. gemolken. Sie kdnnen von ihrer

fur die Zukunft besser aufzustellen, In dem neugebauten Milchviehstall Entwicklung vom Anbindestall zur
aber dennoch flexibel zu sein und die in Kammaufstallung werden die 70 Automation berichten.

12



Im Gesprach mit Andreas
Eldracher:

Warum haben Sie sich fiir die auto-
matische Fiitterung entschieden?
Der Hauptgrund fur die
Automatisierung war fur uns die
Arbeitserleichterung, denn die schwere
korperliche Arbeit beim Fittern fallt
jetzt weg. Das Fiittern sollte einfacher
werden. Man muss nicht immer wieder
das Futter vorschieben, denn durch
die regelmaBigen Futtervorlagen
bleiben kaum Futterreste. Ich kann
jetzt viel effizienter flttern, denn das
Futter ist besser gemischt und wird
sauber aufgefressen, ohne dass nur
die leckeren Stiicke rausgesucht
werden. Wir sehen auch einen Vorteil
in der haufigen Futtervorlage, weil

das die Kiihe am Laufen hélt. Durch
funf Einwegtore haben sie jederzeit
Zugang zum Futter und gehen danach
zum Melken. AuBerdem konnte ich
durch den schmaleren Futtertisch beim
Bau sparen und ich musste in keinen
zweiten Traktor investieren, den ich

fir konventionelle Fltterung bendtigt
héatte.

Wir schaffen es jetzt, in weniger
Zeit mehr Kiihe zu versorgen.

Haben sich die Kiihe schnell an die
automatische Fiitterung gew6hnt?
Ja, sehr schnell. Sobald der
Verteilwagen loslauft, hdéren sie das
und kommen zum Futtertisch. Das
nutzen wir auch zum Eintreiben der
Klihe, wenn sie neben dem Stall auf
der Weide sind. Wenn ich will, dass sie
wieder reinkommen, schalte ich den
Optimat an und schon kommen sie
wieder rein, weil sie wissen, dass es
wieder frisches Futter gibt.

Wie fiittern Sie lhre Kiihe heute?
Im Winter futtern wir mit finf
unterschiedlichen Komponenten,

die wir nach den Rezepten unseres
Fltterungsberaters zusammenstellen
und die an die Milchkiihe und an

die Jungtiere angepasst sind. Das
sind momentan Grassilage, Stroh,
Rapsschrot, Mais und Kraftfutter. Wir
legen die Komponenten schichtweise
in den Vorratsbehéalter, um eine
optimale Durchmischung auf dem
Weg in den Verteilwagen und den
Futtertisch zu erreichen. Derzeit
machen wir morgens jeden zweiten Tag

eine Mischung fur Jungvieh, die wir
direkt hintereinander einfahren, so dass
hier ein groBer Haufen liegt, der dann
fir zwei Tage reicht. Danach machen
wir die Kuhration, die dann 6 Mal Uber
den Tag verteilt eingefahren wird. Ich
kann jetzt viel effizienter flttern.

Wie sieht lhre tagliche Arbeit in
Bezug auf die Fiitterung aus?

Meine tagliche Arbeitsroutine hat sich
komplett gedndert. Jetzt prife ich
morgens zun&chst, ob es auf dem
Futtertisch noch Reste gibt und je
nachdem variieren wir die erste Fahrt
morgens. Dann befiillen wir jeden
zweiten Tag den Beflilltisch, und das ist
auch die meiste Arbeit. Der Aufwand
fur die Futterungsvorbereitung, also die
Zusammenstellung der Mischungen,
ist gering. Bisher habe ich nur ein oder
zweimal eines der drei Programme
umprogrammiert und das dauert
héchstens eine halbe Stunde. Auch
die Reinigung des Futtertisches ist
nicht viel Auswand, weil kaum Reste
liegen bleiben. Wir sind heute etwa
eine Stunde t&glich mit der Futterung
beschéftigt, vorher waren es zwei
Stunden. Wahrend des Tages gucke
ich, ob noch alles passt, aber die
Fltterung geschieht ja automatisch.

Natiirlich ist auch die Futter-
qualitét wichtig, damit die
Anlage optimal arbeiten kann.

Hat die automatische Fiitterung
Einfluss auf Milchleistung und
Milchqualitat?

Die Kihe sind besser ausgeftittert, weil
sie regelmaBiger und in Schiben Futter
bekommen. Sie fressen mehr und
dadurch konnten wir die Milchmenge
steigern. Die Milchqualitét hat sich
auch verbessert, Fett und EiweiBgehalt
haben sich mittlerweile auf einem
deutlich héheren Niveau eingependelt.
Ich konnte auch feststellen, dass

die Gesundheit der Kiihe besser
geworden ist. Im Vergleich zu friiher
haben wir kaum Klauenprobleme,
bessere Euterhygiene und auch
geringere Zellzahlen. Weil alles neu

ist, ist es schwer zu sagen, ob es

vom Melkroboter kommt oder von

der Futterung. Natirlich ist auch die
Futterqualitat wichtig, damit die
Optimat Anlage optimal arbeiten kann.
In der Summe hat die neue Technik
nur Vorteile gebracht.

Betriebskennzahlen

Betriebsform

Landwirtschaftliche
Nutzflache

Anzahl Milchkiihe
Jungvieh
Arbeitskrifte

Herdenrasse
Melksystem
Kuhverkehrsform

Anzahl Melkungen /
Kuh/Tag

Milch/Kuh/Jahr
Fett

EiweiB

- Biobetrieb
- Familienbetrieb

50 ha

70
40

3
Braunvieh
VMS
FeedFirst
2,7

7.500 1
4,20%
3,70%

System

Installationsdatum
Futter/Tag

Fiitterungsstrategie

Anzahl der
Komponenten
Anzahl der Futter-
vorlagen/Tag/Gruppe
Anzahl der
Mischungen/Tag
Anzahl der Rezepte

Anzahl der Gruppen

- Verteilwagen
RA135 Standard mit
Schleppkabel

- 1 Befiilltisch
(Ldnge 5,6 m)

- Direktbefiillung

August 2013

25t

PMR

(Partielle
Mischration)

5 im Winter / im
Sommer weniger

6

2




Optimat™ — Familie Hund

Vom Anbindestall zur Vollautomatik
Familie Hund, 88512 Mengen

Daniel Hund aus dem schwébischen
Mengen hat sich gut fir die

Zukunft aufgestellt: Aus dem

kleinen Betrieb mit Anbindestall

und Absauganlage und den 27
Kuihen hat er einen hochmodernen
Milchviehbetrieb erschaffen, der
sowohl in der Melktechnik als

auch in der Futterungstechnik auf
Vollautomatisierung setzt. Bis Ende
des Jahres 2015 sollen 80 Milchkihe
im neugebauten Stall untergebracht
werden, mit dem Ziel den Melkroboter
komplett auszulasten und die Milch-
leistung zu steigern.

Betriebsform

Landwirtschaftliche
Nutzflache

Anzahl Milchkiihe
Jungvieh
Arbeitskrifte

Herdenrasse

Melksystem

Kuhverkehrsform

Anzahl Melkungen/Kuh/

Tag
Milch/Kuh/Jahr

Fett

EiweiBB

Betriebskennzahlen

- Familienbetrieb
120 ha

58
49

1

80% Fleckvieh
20% Schwarzbunt

VMS
FeedFirst
2,7

7.500 |
4,30 %
3,40 %

Optimat™

System - Verteilwagen RA135
Premium (3,2 m2?) mit
Schleppkabel
- Mixer VSM 10 mit
Forderband (12 m?)

Installationsdatum November 2014
Futter/Tag Gesamt 28t
Kiihe: 2t

Jungvieh: 0,8 t
Fitterungsstrategie PMR (Partielle
Mischration)

Anzahl 4
Komponenten

Anzahl Kiihe: 5
Futtervorlagen/Tag/  Jungvieh: 1
Gruppe

Anzahl Mischungen/ 2

Tag

Anzahl Rezepte 2

Anzahl Gruppen 2




Im Gesprach mit Daniel Hund:

Warum haben Sie sich fiir

die automatische Fiitterung
entschieden?

Ich wollte unseren Betrieb
zukunftsorientiert weiterentwickeln
und dabei hat mich die Kombination
von automatischem Melken und
automatischer Fltterung Uberzeugt.
Ausschlaggebend fir den Schritt war
die Arbeitserleichterung, aber auch die
verbesserte Sauberkeit des Futters,
denn man fahrt mit keinem Fahrzeug
auf den Futtertisch und bringt so
keinen Schmutz rein. Das Melkintervall
bei den Klhen teilt sich jetzt besser
auf und es gibt keine StoBzeiten

mehr. Wichtig sind auch die laufenden
Kosten, die meinen Berechnungen
nach kostenglnstiger sind, als wenn
ich in eine konventionelle Fitterung
neu investiert hatte. Wir konnten den
Stall direkt mit einem schmaleren
Futtergang und einer kleinen
Futterklche planen. Hier hat der
Optimat seinen Parkplatz. Flr einen
Schlepper und Futtermischer hatte ich
eventuell neue Unterstellmoglichkeiten
schaffen miussen. Bei konventioneller
Fltterung kommen hohe Spritkosten
und Reparaturkosten dazu. Ich habe
mir einige Anlagen angesehen, mich
umfassend informiert und mich flir den
Optimat entschieden, weil ich auch
bei der gesamten Stallausristung auf
Delaval gesetzt habe.

Haben sich die Kiihe schnell an die
automatische Fiitterung gewohnt?
Die Gewdhnung an die Futterung

war kein Problem, die Kiihe haben
schnell das Gerausch des Verteilwagen
erkannt. Ich konnte beobachten, dass
sie dann schnell in Richtung Futtertisch
gegangen sind, weil sie wussten, dass
es was zu Fressen gibt.

Ich bin mit der Fiitterung vom
ersten Tag an gut klargekom-
men.

Wie fiittern Sie lhre Kiihe heute?
Ich flittere mit dem Optimat zwei
Gruppen, einmal die Kihe und
einmal das Jungvieh. Beide erhalten
angepasste Mischungen, die ich mit
einem Futterberater zusammenstelle,
sobald ich eine frische Silage
beginne. In den Mischungen sind
vier Komponenten, zurzeit sind

das Gras, Stroh, Getreideschrot

und Milchleistungsfutter. Zusétzlich
haben die Kiihe Zugang zu einer
Kraftfutterstation im Laufgang und

im VMS. Die Kiilhe bekommen taglich
funf Futtervorlagen, auch nachts, weil
dann doch noch einige aufstehen,
die sich nach dem Fressen zum
Melken bewegen. Dadurch wird das
VMS noch besser ausgelastet und
die Melkungen verteilen sich besser.
Wir haben mit vier FUtterungen
begonnen aber seitdem ich etwas
aufgestockt habe, bin ich auf finf
Fatterungen umgestiegen, weil mehr
Futter gefressen wird. Das Jungvieh
bekommt eine Tagesration jeden
Morgen hintereinander ausgefahren,
und das reicht dann bis zum nachsten
Morgen.

Die laufenden Kosten sind
geringer.

Konnten Sie dem System schnell
vertrauen?

Dem System kann man gut vertrauen,
aber ich bin auch oft im Stall und
kontrolliere die Fitterung. Ich bin

mit der Fitterung vom ersten Tag

an gut klargekommen. Das System
und die Technik sind einfach zu
verstehen und die Bedienung ist

sehr leicht. Nur das richtige Timing
fur die Jungvieh-Mischung musste
ich am Anfang &fter testen, damit in
jeder Bucht genug Futter liegt und die
Fahrgeschwindigkeit gepasst hat.

Wie sieht lhre téagliche Arbeit in
Bezug auf die Fitterung aus?

Meine Arbeitsroutine hat sich durch die
Umstellung in die Vollautomatisierung
und die Aufstockung der Herde
komplett veréndert. Die Arbeit fir die
Fltterung beschrankt sich jetzt auf das
Befillen des Mischers am Morgen und
auf die Reinigung. Damit bin ich téglich
maximal eine Stunde beschéftigt.

Zeit sparen auch die kurzen Wege,

die ich vom Silo zum Mischer habe.
AuBerdem habe ich die Anlage so
geplant, dass ich jederzeit mit dem
Frontlader unter das Férderband
fahren und Futter in die Schaufel laden
kann, um damit auch die Tiere am
Fressfutterplatz auf der anderen Seite
des Stalles zu futtern. Wegen dem
Futterschieber muss ich kaum noch
Futter anschieben. Es bleiben auch
kaum Reste liegen. Das spart nochmal

viel Zeit, die ich fur andere Arbeiten gut
nutzen kann.

Was sind lhre Betriebsziele?

Es hat sich im letzten Jahr schon sehr
viel geédndert und jetzt mochte ich
daran arbeiten, dass der Melkroboter
voll ausgelastet wird. Daftir werde

ich den Stall noch bis Ende des
Jahres auf 80 Milchkiihe aufstocken.
Mein Ziel ist durch mehrfach Flttern
und Milchleistungsfutter mehr
Leistung zu haben und mehr Milch

zu liefern. Aus diesem Grunde habe
ich mit der Umstellung auch noch
Milchleistungsfutter dazu genommen.
Die automatische Fitterung spielt bei
diesen Zielen eine wichtige Rolle, denn
ich weiB, dass ich nur durch optimale
Fltterung eine Leistungssteigerung
erreichen kann.

Mein Ziel ist es, durch mehr-
faches Fiittern mehr Leistung
zu erreichen.




AA’ DeLavaI DelLaval GmbH DelLaval GesmbH

Postfach 11 34 KirchenstraBe 18
21503 Glinde 5301 Eugendorf
Deutschland Osterreich

Tel.: 040/30 33 44-100  Tel.: 0225/31 20

www.delaval.de www.delaval.at

Erganzen Sie lhr DeLaval Optimat™ System
mit weiteren passenden Bausteinen von DelLaval

DelLaval Feedtech™ Futterzusatze DelPro™ Farmmanager
und Siliermittel zur verlasslichen Informationsge-
damit nicht nur das Futterverteilsystem  winnung lhrer Herde mit einem Kiick.
top ist, sondern auch das Futter selbst.

Aktivitatsmessung

DelLaval Kraftfutterstationen fur akkurate Ergebnisse zur Brunster-
fur die tierindividuelle Kraftfutter und kennung und Minderaktivitatsuber-
Glycerindosierung nach dem Gleitzeit- wachung im Viertelstundentakt.
Zuteilungsprogramm.

Service
Selektionstore um durch regelmaBige Wartung
zur automatischen Tierfuhrung. unnotige Notfalle zu vermeiden.

DelLaval Optimat™ Master - Virtuelle Tour

Wir nehmen Sie mit auf einen erkunden. Vom Mischer VSM bis zum
virtuellen Stallrundgang! Verteilwagen RA135 Premium gibt es
Mit nur einem Klick kénnen Sie ab viel zu entdecken!

jetzt mitten in unseren virtuellen

Stall treten und die verschiedenen Wie?

Komponenten unseres automatischen Mit nur einem Klick auf den QR-Code
Fitterungssystem Optimat™ Master oder Uber www.delaval.de.
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